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En TUNA nuestra produccion de tuberia para conduccion se fabrica en su
totalidad conforme al proceso de reduccion en caliente, este método hace
posible que el acero se normalice y obtenga las cualidades idoneas para la
conduccion de liquidos y gases.

Una vez lograda la normalizacion del acero, el material adquiere una
maleabilidad propicia para el doblado y roscado del producto.

Galvanizamos nuestra tuberia aplicando el método de inmersion en caliente,
el cual garantiza un galvanizado uniforme tanto interior como exterior y le

REQUERIMIENTOS QUIMICOS Y FiSICOS
PARA LAS NORMAS DE TUBERIA DE CONDUCCION
CHEMICAL AND PHYSICAL REQUIREMENTS
FOR CONDUCTION PIPING STANDARDS

proporciona una resistencia a la corrosion superior a los demés procesos. Resistencia min. a la tension
Yield strength min.
Se mantiene un estricto control de calidad en los procesos de fabricacion a kg./cm.2 (Ib./pulg.2) / (PSI)
través de diferentes analisis y pruebas, entre ellas la hidrostatica y la de Limite de fluencia
corrientes de Eddy, para asegurar la calidad de acuerdo con los estandares n : n
; ; ; Ultimate tensile strength, min.
nacionales e internacionales.
kg./cm.2 (Ib./pulg.2) / (PSI)
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In TUNA all of our conductive piping production, is done by the heat reduction % Mn X 100 “
method, this causes the steel to become homogeneous thus obtaining the M
conditions needed for the conduction of fluids and gases. a % P X 1000 “
Due to the homogenization of the steel, it acquires the malleability needed X % S X 1000
to provide ease in the bending and threading of the product. Y —
We galvanize our pipes by the hot dip method which ensures a steady inner % Cu X 100 _
as an outer coating (‘@ minimum of 150 gr./m.2) providing endurance against A=Area U= Ultimo esfuerzo a la tension (Last stress effort)
corrosion far superior to that of the other methods . 0.2
625.000 “Uoe
The manufacturing processes are verified by strict quality control measures '
through a variety of tests and analysis, among which we have; the hydrostatic,
ultrasound (Eddy current) and flattening to ensure that the quality is in
accordance with all the national and international standards.
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DIMENSIONES Y CARACTERISTICAS DE LA TUBERIA PARA CONDUCCION DE AGUA, GAS Y AIRE NMX B-177
DIMENSIONS AND CHARACTERISTICS FOR WATER, GAS AND AIR CONDUCTION PIPING ASTM A-53-A
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DATOS BASICOS PARA EL ROSCADO
THREADING BASIC DATA

; NL Ce A GRAFICA DE ROSCADO
| NOMENCLATURA DE
| ESPECIFICACIONES
CORRESPONDIENTES A LAS
TABLAS SUPERIORES.
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SPECIFICATIONS’

NOMENCLATURE
CORRESPONDS TO THE
ABOVE TABLES.
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TUBOS PARA COPLE NMX B-177
COUPLING PIPES ASTM A-53 - A

“*“ﬁ** TUNA cuenta con tecnologia de punta.
2 2200 s sl 120 s 0. 280 s s 00 s sl Qb 111 i with the latest n technology,
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nte. / We galvanize our pipes by the hot dip method.

Galvanizamos nuestra tuberia aplicando el método de inmersion en calie

VENTAS / SALES

Monterrey, N.L. México, D.F. Cérdoba, Ver. Guadalajara, Jal. Celaya, Gto.
Ave. Félix U. Gomez No. 4204 Nte. Poniente 128 No. 672 Km. 10 Carretera Crdoba-Veracruz Prolongacion Colon No. 4700 Juérez 113 Nte.
Col. Valle del Nogalar Fracc. Industrial Vallejo Amatlan de los Reyes « C.P. 94946 Tlaquepaque, Jal. « C.P. 44960 20. Piso Despacho 1
San Nicolés de los Garza, N.L. México, D.F « C.P. 02300 Cérdoba, Ver. « Tel. [52] (2) 716-6622 Tels./Fax: [52] 3645-8149, Centro « C.P. 38050
C.P. 66480 » Tels: [52] 8319-8999, Tels: [52] 5729-6781, 5729-6700 Fax: [52] (2) 716-6023 3645-8169 y 3646-4915 Tels: [52] (4) 159-0129, 159-0130
8319-8900 « Fax: [52] 8319-8939 Fax: [52] 5729-6793 Fax: [52] (4) 159-0125

Tel: [52] 8319-8999
ventas@villacero.com

sales@villacero.com
www.villacero.com




